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滁州立式数控加工步骤

生成日期: 2025-10-30

数控加工的相关知识如下：1、对切削温度的影响：切削速度，进给率，背吃刀量；对切削力的影响：背吃
刀量，进给率，切削速度；对刀具耐用度的影响：切削速度，进给率，背吃刀量。2、当背吃刀量增大一倍时，
切削力增大一倍；当进给率增大一倍时，切削力大概增大70%；当切削速度增大一倍时，切削力逐渐减小；也就
是说，如果用G99，切削速度变大，切削力不会有太大变化。3、可以根据铁屑排出的情况判断出切削力，切削
温度是否在正常范围内。4、当所量的实际数值X与图纸直径Y之大于0.8时车的凹圆弧时，副偏角52度的车刀
（也就是我们常用的刀片为35度的主偏角93度的车刀）所车出的R在起点位置的地方可能会擦刀。数控加工工
艺包括的内容如下：数控加工的工艺设计。滁州立式数控加工步骤

数控加工是一种高效率、高精度、高柔性特点的自动化加工方法，数控加工技术可以有效解决复杂、精密、小
批多变零件的加工问题，充分适应现代化生产的需要。它是CAD/CAM的加工执行单元，是现代数字化、柔性
化生产加工技术的基础与关键技术。数控铣削加工除了具有一般铣床加工的特色外，还有如下特色：1、零件加
工的适应性强、灵活性好，能加工轮廓形状特别杂乱或难以操控尺寸的零件，如模具类零件、壳体类零件等。2、
能加工一般机床无法加工或很难加工的零件，如用数学模型描述的杂乱曲线零件以及三维空间曲面类零件。3、
能加工一次装夹定位后，需进行多道工序加工的零件。滁州立式数控加工步骤数控加工工艺源于传统的加工工
艺。

数控加工用的机床具有如下特点：（1）生产效率和加工精度高，加工质量稳定数控机床可以采用较大的切
削用量，有效地节省了机动工时。它还有自动变速、自动换刀和其他辅助操作自动化等功能，使辅助时间大为
缩短，而且无需工序间的检验与测量，所以比普通机床的生产率高3～4倍甚至更高。同时由于数控机床本身的
精度较高，还可以利用软件进行精度校正和补偿，又因为它是根据数控程序自动进行加工，可以避免人为的误
差。因此，不但加工精度高，而且质量稳定。（2）能高效优良完成复杂型面零件的加工，生产效率高其生产效
率比通用机床加工可提高十几倍甚至几十倍。

数控加工工艺需要具有如下特点：1.数控加工工艺设计要有严密的条理性：由于数控加工的自动化程度较
高，相对而言，数控加工的自适应能力就较差。而且数控加工的影响因素较多，比较复杂，需要对数控加工的
全过程深思熟虑。2.数控工艺设计必须具有很好的条理性，也就是说，数控加工工艺的设计过程必须周密、严
谨，没有错误。数控加工工艺的继承性较好：凡经过调试、校验和试切削过程验证的，并在数控加工实践中证
明是好的数控加工工艺，都可以作为模板，供后续加工相类似零件调用，这样不只节约时间，而且可以保证质
量。作为模板本身在调用中也是一个不断修改完善的过程，可以达到逐步标准化、系列化的效果。因此，数控
工艺具有非常好的继承性。数控车削加工工艺分析是数控车削加工的前期工艺准备工作。

数控加工是指在数控机床上进行零件加工的一种工艺方法，数控机床加工与传统机床加工的工艺规程从总
体上说是一致的，但也发生了明显的变化。数控加工是用数字信息控制零件和刀具位移的机械加工方法。它是
解决零件品种多变、批量小、形状复杂、精度高等问题和实现高效化和自动化加工的有效途径。数控加工是指，
由控制系统发出指令使刀具作符合要求的各种运动，以数字和字母形式表示工件的形状和尺寸等技术要求和加
工工艺要求进行的加工。它泛指在数控机床上进行零件加工的工艺过程。数控加工工艺是伴随着数控机床的产
生，不断发展和逐步完善起来的一门应用技术。滁州立式数控加工步骤
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数控加工程序编制方法有手工（人工）编程和自动编程之分。滁州立式数控加工步骤

数控加工用的机床在机械制造业中得到日益普遍的应用，是因为它具有如下特点：（1）能适应不同零件的
自动加工数控机床是按照被加工零件的数控程序来进行自动加工的，当改变加工零件时，只要改变数控程序，
不必更换凸轮、靠模、样板或钻镗模等适用工艺装备。因此，生产准备周期短，有利于机械产品的更新换代。
（2）工序集中，一机多用数控机床，特别是自动换刀的数控机床，在一次装夹的情况下，可以完成零件的大部
分加工，一台数控机床可以代替数台普通机床。这样可以减少装夹误差，节约工序之间的运输、测量和装夹等
辅助时间，还可以节省机床的占地面积，带来较高的经济效益。滁州立式数控加工步骤


